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汽车工业的飞速发展对生产设

备的要求也日趋提高，高效率、高性

能和高可靠性是众多整车生产和零

部件生产企业最基本的生产要求。东

风日产希望通过与世界同步的技术

研发和高品质的生产，为中国消费者

提供最新、最可信赖的驾乘体验。正

如东风日产乘用车公司 PT 部副部长

高政浩先生介绍：“我们未来的关注点

始终是如何为顾客提供最具价值的

产品和服务，让顾客体验丰富的人性

化的移动生活，我们未来的需求也将

围绕如何制造最具价值的产品。”因

此，在对生产设备的选择上，高品质、

高效率无疑是东风日产最基本的选

择标准。

高性价比的自动化机床提供
高效解决方案

东风日产在乘用车市场的地位

以及乘用车激烈的市场竞争使其对

生产设备的要求也非常苛刻和谨慎。

2011 年，东风日产开始使用埃马克的

激光焊接设备——ELC 160 机床，主

要用于变速箱 JR1/2/4 档 3 种齿轮的

压装、焊接、探伤加工。焊接直径为

61.565（1/2 档），55.985（4 档），材 料

为 20MC5 和 27MC5。设计要求节拍

为 0.85min，目前实际节拍为 0.7min，

目前单机综合效率可达 90%。“这是

一个新的项目，在选择埃马克机床之

前，我们的挑战主要是如何实现压

装、焊接、探伤 3 个工序在同一台设备

上实现，原来的备选方案是购买 3 台

设备进行分别加工。”高政浩先生介

绍说，“而埃马克机床完美地解决了

我们的问题。”

高政浩先生介绍说，例如在 1 档

齿轮的焊接工序中，埃马克的 ELC 

160 机床实现了一机多用，极大地节

约了成本。首先减少了 3 台设备的资

金投入和占地面积，实现了单班减员

0.5 人的员工投入；其次，埃马克 ELC 

160 机床通过合理选择过盈量、焊接

功率及转速比，在实现高品质焊接的

同时，无需进行焊接后的车削工序，

节省了时间成本，提高了生产效率。

“拥有现代化的生产设备是东风

日产战略实施的重要组成部分。”高

政浩先生说，“埃马克设备稳定性好，

为实现高品质产品提供了有力保证，

同时设备自动化程度高，有效降低了

人力成本和操作人员的作业强度。”

据了解， 埃马克 ELC 160 机床集成了

工件上下料系统和激光焊接工艺，通

过 CNC 接合冲压技术压装联轴节主

体，所有和质量相关的参数通过 CNC

控制，而且可以重新恢复。焊接时，

CNC 可自动识别焊接对象；检测时，

则可对不同品质的工件进行一对一

的探伤检查，实现了生产过程的高度

自动化，降低人工成本的同时，更有

力保证了生产的高效率和高品质。

先进技术有效提升企业实力

东风日产使用埃马克 ELC 160 机

床生产，要求必须做到焊接均匀、热

影响带来的变形小；同时，产品结合

齿设计了 3 个三爪孔，要求能在焊接

时实现自动识别并避开三爪孔进行

焊接，对设备精度要求相当高，在超

声波探伤时也需要对不需焊接的三

爪孔进行自动屏蔽。

“埃马克 ELC 160 机床的固定光

学系统和自动化设计对我们而言极

为重要。”高政浩先生介绍，“固定光

学系统搭载罗芬激光发生器，能够有

效保证焊接的品质，从而保证我们生

产的变速箱能在各种恶劣路况下安

全行驶。埃马克在国外积累的丰富

激光焊接应用经验对我们解决制造

中的问题亦给予了很大的帮助，解决

了工件焊接变形、焊缝凸起、焊珠等

难题，企业实力因此得到了很大的提

升。”

埃马克 ELC 160 机床中激光焊接

传动轮和联轴节主体是保证变速箱

结构紧凑、功率高的关键技术。先进

的激光和完善的夹紧技术充分保证

了极微量的焊接变形，从而确保变速

器运转更平稳，噪音更低。埃马克激

光焊接设备先将联轴节主体压入传

动轮，再用激光将这两个零件焊接在

一起。而且根据不同的生产需求，埃

马克激光焊接设备更具有强大的拓

展能力。另外 “在日常生产中，为确

保产品质量，埃马克 ELC 160 机床可
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简单自动化 走双赢发展之路
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安捷伦科技公司

通过推行标准化作业，将每一个动作

标准化以确保加工品质；同时，为了

使品质有双重保证，在加工设备上也

会有相应的测量和防错装置；埃马克

机床还具备不同品质部件及压装深

度的自动检测功能，所有工件进行 1/1

探伤检测，为保证产品品质提供了有

力保证，为东风日产‘安全车’的制造

提供了有力保障。”高政浩先生介绍

说。

双赢合作持续发展

“共创价值、共谋福祉”是东风日

产存在的根本。高政浩先生强调：“东

风日产与埃马克之间就是一种双赢的

合作。”

“未来全球对燃油消耗和废气排

放标准会越来越严格，这就要求汽车

零部件的精度越来越高，要求我们的

加工机床刚性好，精度高；同时，未来

的人工成本也会越来越高，只有通过

自动化水平的提升，实现人工成本的

降低，才能保持企业的竞争力。只有

与埃马克这样的企业合作，才能更好

地实现公司的战略性发展。”高政浩

先生介绍说。

埃马克不仅提供了高品质的机

床设备，同时也毫无保留的为东风日

产进行相关的技术培训，为东风日产

在提升员工的软实力方面起到非常大

的促进作用。“激光焊接对我们来说

是一个新的工艺，技术人员在这方面

都很薄弱。为此埃马克专门在设备

原理、维修方法等各方面为我们提供

了相关的技术知识培训，使我们的员

工在知识水平上得到了很大的提升。”

高政浩先生说。

面对未来市场的变化，高政浩先

生表示：“我们将与我们的合作伙伴

共同调整，做到始终以顾客为导向，

从而实现企业之间共同的持续性发

展。”� （责编   小城）

安捷伦科技公司日前推出两款

新型信号发生器，具备无与伦比的相

位噪声、输出功率和频率切换速度

性能。新型 N5183B MXG 和 N5173B 

EXG 微波模拟信号发生器在规格、速

度和成本等方面均具备一定的优势，

为安捷伦旗舰产品 E8267D 矢量 PSG 

和 E8257D 模拟 PSG 提供有力的补充。

安捷伦副总裁兼通信与微波事

业部总经理 Andy Botka 说：“安捷伦微

波信号发生器是当前最先进的测量系

统中的重要部分，它们提供开发人员

所需的信号纯度、输出功率和调制功

能，帮助用户在雷达、电子战和卫星通

信应用中得到明显的性能提升。”

纯净、精密的 N5183B MXG 模拟

信号发生器是高性能 PSG 的替换产

品。MXG 在 2U 机架空间内提供出

色的精度和效率以及近似 PSG 的性

能。它具有业界一流的相位噪声性

能——低于 -124 dBc/Hz（10 GHz 时，

10 kHz 偏置）和 -75 dBc 杂散，支持

在高达 40 GHz 的频率上进行模块级

和系统级测试。它具有业界一流的

切换速度（低于 600 μs），加快复杂系

统的校准流程。

N5173B EXG 模拟信号发生器是

一种经济型选择，有助于用户平衡预

算和性能。EXG 提供输出功率（20 

GHz 时，+20 dBm）和低谐波（<-55 

dBc）的完美组合，非常适合表征宽带

微波元件，例如滤波器和放大器。借

助高达 40 GHz 的低成本覆盖范围，

它还支持用于接收机测试的连续波

（CW）阻塞，或为点对点微波中继链

路提供基本的 本振上变频功能。

为降低拥有成本，MXG 和 EXG 

信号发生器提供了高可靠性、快速轻

松的校准、服务与维修。推荐的 3 年

校准周期和自我维护策略可以降低

支持成本并增加仪器正常运行时间。

PSG 作为业界性能标准，是业

界最受信赖的微波信号发生器，在全

球数百个项目中已经部署了数千台

仪器。它能够生成高达 70 GHz 的纯

净连续波信号；功率高达 1 W（+30 

dBm）的信号；复杂的矢量调制信号，

带宽为 2 GHz，频率高达 44 GHz ；等

等。PSG 具有极低的相位噪声，低于 

-126 dBc/Hz（10 GHz 时，在 10 kHz 

偏置处），可作为参考信号源应用在

计量学实验室。� （责编  小城）

安捷伦推出两款业界领先的信号发生器

 N5183B MXG微波模拟信号发生器


